Dorage 2N NIHS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Décoratif

Composition massique

Or 98%

(reste nickel/indium)

Couleur/aspect

Or jaune 2N NIHS

Densité 18

Dureté HV +50

(avant/apreés traitement 150
thermique si applicable)

Coefficient de frottement

Epaisseurs «Finition» Au 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers um)

Sous couche Ni1+/-0.5

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Excellente
Résistance a l'usure Moyenne
Conforme REACH /RoHS Qui

Procédé réversible

Pour la couleur

Applications

<

Horlogerie

Bijouterie \/

Connectique

Médical

Autres

Mise en ceuvre

Bouclard \/

Vrac

Remarques

Revétement possible sur le site de Vallée de Joux

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte l'état de surface initial



Dorage 2-3N

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques Applications

Type de revétement Décoratif Horlogerie \/
Composition massique Or > 99% Bijouterie \/
| j 2-3N .
Couleur/aspect Or jaune 2-3 Connectique \/
Densité 17.5
Médical

Dureté HV +50
(avant/apreés traitement 200

Aut
thermique si applicable) uires

Coefficient de frottement

Mise en ceuvre

Epaisseurs «Finition» Au 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers um)
Sous couche Ni 1 +/-0.5
Substrats Tout substrat Bouclard \/
Stabilité chimique Excellente Vrac \/
Résistance a l'usure Moyenne

Remarques

Conforme REACH /RoHS Qui
Revétement possible sur tous les sites de production

Procédé réversible Pour la couleur Certaines valeurs sont données a titre indicatif. sans prendre
en compte l'état de surface initial




Dorage 4N

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Décoratif

Applications

Composition massique

Or 75% / Cuivre 25%

Horlogerie

<

Couleur/aspect

Or rose 4N NIHS

Bijouterie

Connectique

Médical

Autres

Densité 15

Dureté HV %50

(avant/apreés traitement 350
thermique si applicable)

Coefficient de frottement

Epaisseurs «Finition» Au 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers um)

Sous couche Ni1+/-0.5

Mise en ceuvre

Bouclard

(\

Vrac

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Moyenne
Résistance a l'usure Moyenne
Conforme REACH /RoHS Qui

Procédé réversible

Pour la couleur

Remarques

Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux,
Chaux de fonds et Meyrin

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte l'état de surface initial



Dorage 5N

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Décoratif

Composition massique

Or 75% / Cuivre 25%

Couleur/aspect

Or rose 5N NIHS

Applications
Horlogerie \/
Bijouterie \/

Connectique

Médical

Autres

Densité 15

Dureté HV +50

(avant/apreés traitement 350
thermique si applicable)

Coefficient de frottement

Epaisseurs «Finition» Au 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers um)

Sous couche Ni 1+/-0.5

Mise en ceuvre

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Moyenne
Résistance a l'usure Moyenne
Conforme REACH /RoHS Qui

Procédé réversible

Pour la couleur

Bouclard \/
Vrac \/
Remarques

Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux,
Chaux de fonds et Meyrin

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte l'état de surface initial



Ruthénium
anthracite

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Décoratif

Composition massique

> 95% Ruthénium

Applications
Horlogerie \/
Bijouterie \/

Connectique

Médical

Autres

Mise en ceuvre

Bouclard

Vrac

66 <L <70
Couleur/aspect anthracite
Densité 11
Dureté HV %50
(avant/apres traitement 650
thermique si applicable)
Coefficient de frottement 0.6
Epaisseurs «Finition» Ru 0.1 +/- 0.05
(standards horlogers um)
Sous couches Au 0.2 +/- 0.1
Ni 1 +/-0.5
Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Bonne
Résistance a l'usure Moyenne
Conforme REACH /RoHS Qui

Procédé réversible

Pour la couleur

Remarques

Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux
et Chaux de fonds

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte l'état de surface initial



NAC

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Décoratif

Composition massique

> 95% Ruthénium

56 <L <60
Couleur/aspect anthracite
Densité 10.5
Dureté HV +50
(avant/apreés traitement 600
thermique si applicable)
Coefficient de frottement 0.6
Epaisseurs «Finition» Ru 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers um)
Sous couche PdNi 1 +/- 0.5

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Bonne
Résistance a l'usure Moyenne
Conforme REACH /RoHS Qui

Procédé réversible

Pour la couleur

Applications

Horlogerie

<

Bijouterie

Connectique

Médical

Autres

Mise en ceuvre

Bouclard

Vrac

Remarques

Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux,

Chaux de fonds et Meyrin

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte ['état de surface initial



Rhodiage

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques Applications

Type de revétement Décoratif Horlogerie \/
Composition massique Rhodium 99.9% Bijouterie \/
Couleur/aspect Gris-blanc

uleur/asp l Connectique
Densité 12.4

Médical

Dureté HV +50
(avant/apreés traitement 900
thermique si applicable) Autres \/

Coefficient de frottement

Mise en ceuvre

Epaisseurs «Finition» Rh 0.07 +/- 0.02
(standards horlogers um)
Sous couche Ni1+/-0.5
Substrats Tout substrat Boudlard \/
Stabilité chimique Excellente Vrac v
Résistance a l'usure Bonne

Remarques

Conforme REACH /RoHS Qui

Revétement possible sur tous les sites de production

Procédé réversible Non Certaines valeurs sont données d titre indicatif. sans prendre
en compte ['état de surface initial




Palladium-
nickel

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques Applications

Type de revétement Décoratif / Technique Horlogerie

Palladium 80% /

Composition massique nickel 20% Bijouterie

Couleur/aspect Gris clair .
Connectique

SISIS SIS

Densité 11.2

Médical
Dureté HV +50
(avant/apres traitement 550 Autres

thermique si applicable)

Coefficient de frottement 0.3 -04
Mise en ceuvre

Epaisseurs «Finition» 1+/-05

(standards horlogers um)

Bouclard \/

Substrats Tout substrat

Stabilité chimique Excellente Vrac

Résistance a l'usure Bonne
Remarques

Conforme REACH /RoHS  Oui Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux,
Chaux de fonds et Meyrin

Procédé réversible Non Certaines valeurs sont données d titre indicatif. sans prendre

en compte ['état de surface initial
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Caractéristiques techniques Applications

Type de revétement Décoratif / Technique Horlogerie \/
Composition massique Nickel > 99.5% Bijouterie
Couleur/aspect Gris

uleur/asp l Connectique
Densité 8.9

Médical

Dureté HV +£50
(avant/apreés traitement 300
thermique si applicable) Autres \/

Coefficient de frottement

] — Mise en ceuvre
Epaisseurs «Finition» 1+/-05

(standards horlogers um)

Substrats Tout substrat Boudlard \/
Stabilité chimique Bonne Vrac v
Résistance a l'usure Bonne

Remarques

Conforme REACH /RoHS Qui

Revétement possible sur tous les sites de production

Procédé réversible Non Certaines valeurs sont données d titre indicatif. sans prendre
en compte ['état de surface initial




Nickelage
chimique

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques Applications

Type de revétement Technique (electroless) Horlogerie \/
Composition massique Nickel /

P q Phosphore 6-9% Bijouterie
Couleur/aspect Gris Connectique \/
Densité 8

Médical

Dureté HV +50
(avant/apreés traitement 550/ 950
thermique si applicable) Autres v

Coefficient de frottement 0.3 -0.5
Mise en ceuvre

Epaisseurs «Finition» 1+/-05

(standards horlogers um)

Bouclard \/
Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Bonne Vrac \/
Résistance a l'usure Bonne
Remarques
Conforme REACH /RoHS  Oui Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux
et Develier
Procédé réversible Substrat acier Certaines valeurs sont données d titre indicatif. sans prendre

en compte ['état de surface initial




Nickelage
PTFE

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Technique (electroless)

Composition massique

Nickel / Phosphore
8-11%w + particules
PTFE 20%v

Couleur/aspect

Gris argenté hétérogéne

Densité 6.8
Dureté HV +50

(avant/apreés traitement 300
thermique si applicable)

Coefficient de frottement 0.1 -0.2

Epaisseurs «Finition»
(standards horlogers um)
Sous couche

NiPTFE 3 +/- 0.5

NiP 1 +/- 0.5

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Bonne
Résistance a l'usure Excellente
Conforme REACH /RoHS  Oui

Procédé réversible

Substrat acier

Applications

Horlogerie \/

Bijouterie

Connectique

Médical

Autres \/

Mise en ceuvre

Bouclard

Vrac \/

Remarques

Revétement possible sur le site de Vallée de Joux

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte ['état de surface initial



Nickelage
nitrure de bore

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Technique (electroless)

Composition massique

Nickel / Phosphore
8-11%w + particules
HBN 15%v

Couleur/aspect

Gris argenté hétérogéne

Densité 8

Dureté HV +50

(avant/apreés traitement 400 / 500
thermique si applicable)

Coefficient de frottement 0.1 -0.2
Epaisseurs «Finition» NiB 3 +/- 0.5
(standards horlogers um)

Sous couche NiP 1 +/- 0.5

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Bonne
Résistance a l'usure Excellente
Conforme REACH /RoHS  Oui

Procédé réversible

Substrat acier

Applications

Horlogerie \/

Bijouterie

Connectique

Médical

Autres \/

Mise en ceuvre

Bouclard

Vrac \/

Remarques

Revétement possible sur le site de Vallée de Joux

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte ['état de surface initial



TriboNi

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques Applications

Type de revétement Technique (electroless) Horlogerie \/
Composition massique Nickel /

P q Phosphore 3-6% Bijouterie
Couleur/aspect Gris Connectique
Densité 8.5

Médical

Dureté HV +50
(avant/apreés traitement 750
thermique si applicable) Autres \/

Coefficient de frottement 0.2 -04
Mise en ceuvre

Epaisseurs «Finition» 1+/-05

(standards horlogers um)

Bouclard \/

Substrats Tout substrat

Stabilité chimique Bonne Vrac

Résistance a l'usure Bonne
Remarques

Conforme REACH /RoHS  Oui Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux
et Develier

Procédé réversible Substrat acier Certaines valeurs sont données d titre indicatif. sans prendre

en compte ['état de surface initial




TribodAu

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Technique / Décoratif

(electroless)

Composition massique

Nickel /

Phosphore 3-6%

Couleur/aspect Jaune 2-3N
Densité 8.5

Dureté HV +£50

(avant/apres traitement 750
thermique si applicable)

Coefficient de frottement 0.2 - 0.4
Epaisseurs «Finition» Au 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers pum) NiP 1 +/- 0.5

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Excellente
Résistance a l'usure Bonne
Conforme REACH /RoHS ~ Oui

Procédé réversible

Substrat acier

Applications

Horlogerie \/

Bijouterie

Connectique

Médical

Autres \/

Mise en ceuvre

<

Bouclard

Vrac \/

Remarques

Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux
(bouclard) et Develier (vrac)

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte ['état de surface initial



Dorage
technique

SIS : ""ntvﬂ“‘

Saulcy Traitement de Surface

Saulcy Traitement de Surface SA
Une société du Groupe Acrotec




Caractéristiques techniques

Type de revétement

Technique / Décoratif

(electroless)

Composition massique

Nickel / Phosphore
durci 6-9% + flash or

Couleur/aspect Jaune 2-3N
Densité 8

Dureté HV +£50

(avant/apres traitement 950
thermique si applicable)

Coefficient de frottement 0.3 -0.5
Epaisseurs «Finition» Au 0.2 +/- 0.1
(standards horlogers pum) NiP 1 +/- 0.5

Substrats Tout substrat
Stabilité chimique Excellente
Résistance a l'usure Bonne
Conforme REACH /RoHS ~ Oui

Procédé réversible

Substrat acier

Applications

Horlogerie \/

Bijouterie

Connectique

Médical

Autres \/

Mise en ceuvre

<

Bouclard

Vrac \/

Remarques

Revétement possible sur les sites de Vallée de Joux
et Develier

Certaines valeurs sont données a titre indicatif, sans prendre
en compte ['état de surface initial



Retrouvez toutes nos fiches
techniques en scannant le
QR-code ci-dessous :

Pour toute question :
info@sts-galvano.ch

SIS

Saulcy Traitement de Surface

Vallée de Joux « Meyrin
La Chaux-de-Fonds « Develier

www.sts-galvano.ch



